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Um bei einer Anlage zur Gewinnung von Faserstoffen
und anderen Wertstoffen aus Rejekten eine Steigerung
der Effizienz vorzunehmen, wird eine Vorrichtung zum
Trennen schwimmfahiger Stoffe von Sinkstoffen mit ei-
nem Antrieb zum Antreiben der Stoffe in einer Flussigkeit
vorgeschlagen, bei welcher der Antrieb wenigstens eine
Baugruppe umfal3t, die mit einer senkrecht zur Fllissig-
keitsoberflache gerichteten Komponente bewegt wird
und die eine im wesentlichen senkrecht zur FlUssigkeits-
oberflache gerichtete Oberflache aufweist.
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Beschreibung

Vorliegende Erfindung betrifft eine Anlage zur Gewin-
nung von Faserstoffen und anderen Wertstoffen aus Rejek-
ten.

Durch eine solche Anlage kénnen z. B. Rejekte von Pul-
perentsorgungssystemen oder Entstufensortierern aus der
Papierindustrie in Faserstoffe und Begleitstoffe getrennt und
einer entsprechenden Weiterverwertung zugefiihrt werden.
Dererlei Anlagen konnen z. B. einen Pulper mit einem Fa-
serstoffaustrag und einem Begleitstoffaustrag umfassen.
Dariiber hinaus kann eine derartige Anlage eine Vorrichtung
zum Riickhalten von Spuckstoffen oder ghnlichem, die eine
bestimmte GroBe aufweisen, umfassen, wobei dieser Vor-
richtung der Begleitstoffaustrag aus dem Pulper nach einem
Entfernen von Schwerteilchen und nach einer Vereinzelung
zugefiihrt wird. Im Anschlufl hieran werden die von der
Riickhaltevorrichtung zuriickgehaltenen Spuckstoffe einer
Vorrichtung zum Trennen schwimmf#higer Stoffe von Sink-
stoffen mit einem Antrieb zum Antreiben der Stoffe in einer
Fliissigkeit zugefiihrt.

Es versteht sich, dafl eine derartige Anlage weitere Vor-
richtungen zur Behandlung der Rejekte aufweist, die ggf.
zwischen den vorgenannten Vorrichtungen angeordnet sein
konnen. Diese weiteren Vorrichtungen sind jedoch nicht Ge-
genstand vorliegender Erfindung, die sich auf die vorbe-
schriebene mittelbare oder unmittelbare Hintereinander-
schaltung von Vorrichtungen bezieht.

Es ist Aufgabe vorliegender Erfindung bei einer die vor-
genannten Vorrichtungen umfassenden Anlage zur Gewin-
nung von Faserstoffen und anderen Wertstoffen aus Rejek-
ten die Effizienz zu steigern.

Hierftir stellt die Erfindung zum einen eine Vorrichtung
zum Trennen schwimmfihiger Stoffe von Sinkstoffen mit
einem Antrieb zum Antreiben der Stoffe in einer Fliissigkeit
bereit, bei welcher der Antrieb wenigstens eine Baugruppe
umfaBt, die mit einer senkrecht zur Fliissigkeitsoberfldche
gerichteten Komponente bewegt wird und die eine im we-
sentlichen senkrecht zur Flussigkeitsoberfliche gerichtete
Oberfldche aufweist.

Die bis dato bekannten Trennvorrichtungen, z. B. Paddel-
wischer, haben den Nachteil, daB sie eine fiir den Trennvor-
gang unverhéltnismdBig groBe Turbulenz bzw. Stromungs-
geschwindigkeit in die Fliissigkeit einbringen und somit ein
Trennen von kleinen, relativ empfindlich reagierenden
Schwimmstoffen bzw. Sinkstoffen verhindern.

Die erfindungsgemiBe Baugruppe hingegen bringt mit ih-
rer im wesentlichen senkrecht zur Fliissigkeitsoberfldche ge-
richteten Oberfldche, die mit einer senkrecht zur Fliissig-
keitsoberflache gerichteten Komponente bewegt wird, nur
ein Minimum an Turbulenzen in die Fliissigkeit und bewirkt
dennoch eine Trennung zwischen Schwimmstoffen und
Sinkstoffen dadurch, dal diese — wenn auch sehr sanft — mit-
bewegt werden.

Vorteilhafterweise durchstot die Baugruppe bei ihrer Be-
wegung die Fliissigkeitsoberfliche, so daf ganz oben
schwimmende Partikel erfat werden. Auch kann die Bau-
gruppe auf die Partikel mit ihrem der Fliissigkeit zugewand-
ten Ende eine unmittelbarere Kraft auf die Stoffe ausiiben,
als dieses der Fall wire, wenn lediglich die im wesentlichen
senkrecht zur Fliissigkeitsoberfldche gerichtete Oberfldche
mit den zu trennenden Stoffen in Kontakt kéme. Es versteht
sich, da3 die vorteilhafte Kraftausiibung durch eine Unter-
seite einer Baugruppe mit einer senkrecht gerichteten Ober-
fliche auch unabhingig davon, ob die Baugruppe die Fliis-
sigkeit verldBt, Verwendung finden kann.

Dariiber hinaus kann die Baugruppe des Antriebs auch
eine parallel zur Fliissigkeitsoberfliche gerichtete Bewe-
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gungskomponente aufweisen. Hierdurch kann durch diesen
Antrieb auch ein Transport der Stoffe in eine Richtung reali-
siert werden.

Es versteht sich, dafl die beschriebenen Bewegungskom-
ponenten der Baugruppe in geeigneter Weise verknlipft wer-
den. So kann die senkrecht zur Fliissigkeitsoberfliche ge-
richtete Bewegungskomponente und die parallel zur Fliis-
sigkeitsoberfldche gerichtete Bewegungskomponente zu ei-
ner kreisférmigen Bewegungskomponente zusammenge-
setzt werden. Andererseits hat es sich als vorteilhaft erwie-
sen, diese Bewegungen zu trennen, so daf die Baugruppe
zunidchst in vertikaler Richtung die Fliissigkeitsoberfldche
durchstoBt. AnschlieBend in eine Richtung parallel zur Fliis-
sigkeitsoberfliche bewegt wird. Nach einer bestimmtem
Strecke wird die Baugruppe wieder im wesentlichen senk-
recht aus der Fliissigkeit entnommen und in entgegengesetz-
ter Richtung parallel zur Fliissigkeitsoberfliche an ihren
Ausgangspunkt zuriickgefiihrt.

Eine einfache Umsetzung der Erfindung folgt, wenn die
Baugruppe nagel- bzw. fingerartig ausgestaltet ist. Hierbei
sind die N4gel bzw. Finger senkrecht zur Fliissigkeitsober-
fliche angeordnet und werden dementsprechend bewegt.
Bei einer derartigen Bewegung bewirken die Nigel bzw.
Finger eine besonders effiziente Trennung der zu trennenden
Stoffe, wenn sie von oben her auf dieselben treffen. Dariiber
hinaus wird durch die Négel bzw. Finger wegen deren im
wesentlichen eindimensionaler Struktur nur ein Mindest-
mal an Turbulenzen in die Fliissigkeit eingetragen. Dieses
gilt auch, wenn die Négel bzw. Finger eine parallel zur Fliis-
sigkeitsoberfldche gerichtete Bewegungskomponente auf-
weisen, die einem Transport der Schwimmstotfe dient.

Die senkrecht zur Fliissigkeitsoberflache gerichtete Ober-
fliche der Baugruppe, sprich der Nzgel bzw. Finger, kann
eine Struktur aufweisen. Hierdurch wird die durch diese
Oberfldche aufgebrachte Trennkraft auf die zu trennenden
Stoffe vorteilhaft verstirkt, ohne da das MaB der einge-
brachten Turbulenzen unnétig stark ansteigt. Fine besonders
einfache Umsetzung dieses Gedankens folgt, wenn als Bau-
gruppe eine Schraube verwendet wird.

Um zu verhindern, dafi sich irgendwelche Stoffe an der
Baugruppe festsetzen kénnen, kann diese kippbeweglich an
eine Halterung angebracht sein.

Eine besonders einfache Ausgestaltung einer Halterung
fiir die Baugruppe folgt, wenn als Halterung eine Lochplatte
verwendet wird. In diese kénnen einfach, je nach Erforder-
nissen, Baugruppen, z. B. Ni4gel oder Schrauben eingesteckt
werden.

Durch eine einfache Modifikation 146t sich die vorbe-
schriebene Trennvorrichtung in eine Vorrichtung zum Aus-
trag von Stoffen aus einer Fliissigkeit modifizieren, die glei-
chermaflen ein Minimum an Turbulenz in die Fliissigkeit
tragt und somit ebenfalls die Effizienz einer entsprechenden
Anlage erhoht.

Hierfiir wird vorgeschlagen, eine Vorrichtung zum Aus-
trag von Stoffen aus einer Fliissigkeit vorzusehen, die eine
Austragsfliche und einen Antrieb mit wenigstens einer Bau-
gruppe umfaBt, die eine im wesentlichen senkrecht zur Fliis-
sigkeitsoberfldche gerichtete Oberfliche aufweist und mit
einer senkrecht zur Fliissigkeitsoberfliche gerichteten Kom-
ponente auf die Austragsfliche zu und dann entlang der
Austragsfliche bewegt wird.

In diesem Falle kann der Antrieb einen Kraftsensor um-
fassen, der bei der Bewegung der Baugruppe entlang der
Austragsfliche eine auf die Baugruppe ausgeiibte Kraft
miBt. Hierdurch kénnen stérende Schwimmstoffe, wie z. B.
Verspinnungen, Holzer, Verbundsysteme oder Hohlkorper
aus PVC von anderen Schwimmstoffen, z. B. wertvollen
Olefinen, unterschieden werden.
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Auch bei dieser Austragsvorrichtung kann die Baugruppe
nagel- bzw. fingerartig ausgestaltet sein. Insbesondere ist es
auch hierbei moglich, in einer Lochplatte angeordnete Négel
bzw. Schrauben zu verwenden.

Auch schldgt vorliegende Erfindung eine Vorrichtung
zum Riickhalten von Spuckstoffen oder ghnlichem, die eine
bestimmte Grofle aufweisen, vor, welche Vorrichtung ein
Tragerband, insbesondere ein Gliederband, mit einer von
dem Trégerband beabstandeten, mit dem Trdgerband ver-
bundene Riickhalteeinrichtung umfaft.

Bei bekannten Riickhaltevorrichtungen besteht in der Re-
gel das Problem, daB3 die Vorrichtung auch Spuckstoffe mit
einer GroBe, die kleiner ist als die gewihlte, zuriickhalten,
da diese sich an Strukturen der Riickhaltvorrichtung, wie
z. B. Kreuzungspunkten eines Gliederbandes, verfangen.
Diesem Problem begegnet die Erfindung und stellt eine
Riickhaltevorrichtung bereit, die ein wesentlich selektiveres
Riickhalten der Spuckstoffe gewihrleistet. Der eigentliche
Riickhaltevorgang findet ndmlich nicht an dem Tréger- bzw.
Gliederband statt, sondern an der von dem Tréigerband beab-
standeten Riickhalteeinrichtung. Die an dem Trégerband an-
haftenden kleineren Spuckstoffe sind somit von der Riick-
halteeinrichtung und den riickgehaltenen Spuckstoffen, die
die bestimmte GroBe aufweisen, beabstandet. Sie konnen
dann leicht und ohne negative Beeinflussung der riickgehal-
tenen Spuckstoffe von dem Tridgerband entfernt werden.
Dieses kann z. B. durch einen Wasserstrahl erfolgen.

Vorzugsweise umfaBit die Riickhalteeinrichtung einzelne
Riickhalteglieder, die iiber einen Abstandshalter mit dem
Trégerband verbunden sind. Auf diese Weise 146t sich in
baulich einfacher Weise einerseits die von dem Trigerband
beabstandete Riickhalteeinrichtung realisieren und anderer-
seits die Gefahr eines unerwiinschten Anhaftens kleinerer
Spuckstoffe an der Riickhalteeinrichtung, und zwar insbe-
sondere an irgendwelchen Kreuzungs- oder Verbindungs-
punkten zwischen Riickhaltegliedern, vermeiden.

Der Abstandshalter kann sich vom Trégerband ausgehend
zur Riickhalteeinrichtung erweitern. Hierdurch konnen
Spuckstoffe, die von der Riickhalteeinrichtung durchgelas-
sen wurden, ohne Weiteres auch das Trigerband und die
Riickhalteeinrichtung von der Riickseite aus passieren,
wenn das Trigerband mit der Riickhalteeinrichtung zurtick-
lauft und in dieser Schleife eine extra Austragevorrichtung
nicht vorgesehen ist.

Vorteilhafterweise ist wenigstens ein Riickhalteglied in
eine Richtung senkrecht zu dem Abstandhalter erstreckt.
Durch diese MaBnahme 148t sich die Riickhaltefliche sowie
der Zwischenraum zwischen den Riickhaltegliedern den Er-
fordernissen anpassen.

Es versteht sich allerdings auch, daBl die Riickhalteein-
richtung Locherplatten oder Siebe aufweisen kann, wenn
dieses aufgrund der vorzunehmenden Selektion vorteilhaft
ist.

Ein besonders einfacher und dennoch héchst wirksamer
Autbau folgt, wenn zumindest ein Teil der Riickhalteglieder
langlich ausgestaltet ist. Diese Riickhalteglieder lassen sich
gitterartig anordnen, so daB eine gute Riickhaltefunktion mit
der Riickhalteeinrichtung, dhnlich der eines Gliederbandes,
gewihrleistet ist. Gleichzeitig sind, wegen der Vereinzelung
der Riickhalteglieder unerwiinschte Kreuzungspunkte ver-
mieden, an denen sich sonst kleinere Spuckstoffe anlagern
kénnten.

Ebenso konnen Riickhalteglieder, die einen in Riickhalte-
richtung gesehen kreisformigen Querschnitt aufweisen, Ver-
wendung finden. Hierdurch lassen sich fldchige Partikel von
langlichen Partikeln trennen. Werden dagegen léngliche
Riickhalteglieder verwendet, erfolgt die Trennung nach Par-
tikelgréBe sowohl fiir langliche als auch fiir flichige Parti-
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kel.

Des weiteren schlédgt vorliegende Erfindung eine Vorrich-
tung zum Riickhalten von Spuckstoffen oder dhnlichem, die
eine bestimmte GroBe aufweisen, vor, wobei die Vorrich-
tung einen mit einem Lochplattenband oder Siebband kom-
binierten Suspensionsverteiler umfafit.

Eine derartige Anordnung erméglicht im Gegensatz zu al-
len anderen bekannten Anordnungen, auBerordentlich hoch-
verdiinnte Suspensionen verschiedenster Partikel, insbeson-
dere von Spuckstoffen mit hoher Trennschérfe zu behan-
deln. Insbesondere ist es auch méglich in der Papierindustrie
tiblicherweise zu reinigenden Stoffstrome, vornehmlich Alt-
papierstoffstrome, entsprechend zu behandeln. Dariiber hin-
aus zeichnet sich diese Anordnung durch eine Verstopfungs-
freiheit ohne Einsatz umfangreicher Reinigungssysteme, ei-
nen sehr geringen Bedarf an Antriebsleistung, eine geringe
Gerduschemission und einen geringen Wartungsaufwand
aus. Somit stellt diese neue Riickhaltevorrichtung eine An-
ordnung bereit, die in Uberraschender Weise eine hohe
Trennschidrfe auch bei hochverdiinnten Suspensionen mit
verhiltnisméBig niedrigen Kosten kombiniert.

So kann das Band ein Lochplattenband mit kleinen Off-
nungen von deutlich weniger als 30 X 30 mm, vorteilhafter-
weise mit wenigen Millimetern Maschenweite, sein. Zur
Trennung von im Spuckstoff enthaltenen Fasern kann auch
ein Band mit einigen pm bis wenigen Zehntel-Millimeter
Verwendung finden. Insbesondere eignet sich hier ein Sieb-
band.

Insbesondere ist es auch méglich, die Lochplatten- bzw.
Siebbinder mit den vorbeschriebenen Riickhalteeinrichtun-
gen derart zu kombinieren, daB die Riickhalteglieder von
dem entsprechenden Lochplatten- bzw. Siebband beabstan-
det sind, so daf eine dreistufige Trennung erfolgt. Zun4chst
werden Spuckstoffe bestimmter GroBe von der Riickhaltee-
inrichtung abgefangen, nichstkleinere Spuckstoffe werden
von dem darunterliegend angeordneten Lochplatten- bzw.
Siebband abgefangen und entsprechend abgefiihrt, wihrend
noch kleinere Spuckstoffe durchgelassen werden.

Die erfindungsgemifien Vorteile sowohl der Lochplatten-
und Siebbinder als auch der beabstandeten Riickhalteein-
richtungen kommen besonders mit einem adhisiven/kohési-
ven Suspensionsverteiler zur Geltung. Derartige Suspensi-
onsverteiler weisen Platten auf, entlang denen eine Fliissig-
keit gefiihrt wird, wobei durch Adhésions- und Kohésions-
krifte die Fliissigkeit zu Fliissigkeitstropfen vereinzelt und
tiber eine groB3e Flache verteilt wird.

Dieses kann z. B. ein Spriihteller sein, bei welchem rela-
tiv hohe Wasserdriicke in einen hohen Verteilgrad umgesetzt
werden, ohne daf3 damit eine hohe Endgeschwindigkeit ver-
bunden wére. Hierbei wird ein Spriihstrahl aus einer Diise
auf eine Prallplatte gerichtet, die eine Ablenkung des Spriih-
strahls in eine Querrichtung bewirkt. Nach dem Auftreff-
punkt des Spriihstrahles weist die Platte einen weiteren Ab-
lenkradius auf, der zu einer weiteren Aufteilung der an der
Prallplatte entlangstromenden Fliissigkeit fiihrt.

Ein anderer adhisiver/kohdsiver Suspensionsverteiler,
welcher in vorteilhafter Weise mit einem Locher aufweisen-
den Band kombiniert werden kann, umfalt einen Kanal, der
in eine Richtung spitz zulduft und an seinen oberen beiden
Seiten Uberlaufrundungen aufweist, die ein Uberstromen
von Fliissigkeit ermoglichen. Unterhalb des Uberlaufbe-
reichs ist ein von der Uberlaufkante wegweisendes geboge-
nes Blech vorgesehen, dafl ein Anhaften der Fliissigkeit be-
wirkt. Diese Ablenkfldchen konnen auch als rauhe Oberfld-
chen, wie z. B. aus Gummi oder Filz, hergestellt sein, um
die auf die Fliissigkeit wirkenden Adhésionskrifte zu erho-
hen und die Fécherbildung zu verbessern.

Die vorgeschriebenen Anordnungen kénnen sowohl zur
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Trennung eines Rejektstroms als auch zur Bereitstellung
von Waschwasser fiir die riickgehaltenen Partikel verwendet
werden. Bei der Trennung bewirkt die Kohision eine je nach
TeilchengroBe, -form und -gewicht mehr oder weniger
starke Ablenkung der Stoffe. Hingegen kann durch vorbe-
schriebene Anordnungen bei der Verwendung zum Waschen
von Stoffen ein verhéltnism4Big groBer Bereich durch einen
fdcherartigen Spriihstrahl mit geringer Endgeschwindigkeit
und somit mit einer groBen effektiven Waschwirkung bei ei-
ner relativ geringen MitreiBwahrscheinlichkeit gewéhrlei-
stet werden.

Des weiteren schligt vorliegende Erfindung einen Pulper
mit einem Faserstoffaustrag und einem Begleitstoffaustrag
vor, bei welchem der Begleitstoffaustrag eine Schnecken-
oder Wendelschleuse aufweist.

Mit einer derartigen Vorrichtung kénnen im Gegensatz zu
bekannten Pulperentsorgungssystemen, bei welchen der Be-
gleitstoffaustrag z. B. iiber ein Uberlaufsystem fiir Begleit-
stoffe und eine Bodendffnung als Schwerteilfang erfolgt,
mit der erfindungsgem#Ben Schnecken- oder Wendel-
schleuse problemlos grofte Stoffdichtedifferenzen zwi-
schen Pulper und nachfolgenden Systemen beherrscht wer-
den.

Um die Wirkungsweise einer Anlage zur Gewinnung von
Faserstoffen und anderen Wertstoffen aus Rejekten zu erho-
hen, kann vor einem in einer derartigen Anlage vorhandenen
Pulper eine Siebeinrichtung vorgesehen sein. Durch eine
derartige Siebeinrichtung lassen sich kleinere Teile, insbe-
sondere freie Fasern, also Fasern in ungebundener Form, die
nicht in Form von Stippen vorliegen, entfernen. Derartige
Fasern weisen regelmifig einen hohen Anteil an Storstoffen
auf, welche normalerweise nur mit einem erhShten Reini-
gungsaufwand entfernt werden koénnen. Vorteilhafterweise
erfolgt diese vorgeschaltete Siebung bei verhéltnismifig
hohem Trockengehalt.

Vor der Siebeinrichtung kann eine rotierende Trommel
vorgesehen sein, durch welche die Rejekte angehoben und
gegeneinander beschleunigt werden. Durch eine derartige
Auf- und Abwirtsbewegung, welcher die Rejekte auch wih-
rend des Siebens unterzogen werden konnen, werden Zu-
sammenballungen der Rejekte aufgedroselt, so daf sich, wie
vorbeschrieben, Freifasern abtrennen lassen. Hierzu kann
die Trommel geeignete Mitnehmer, die radial nach innen
weisen, umfassen.

Die dahinter angeordnete Siebeinrichtung kann ebenfalls
mit Mitnehmern versehen sein. Sowohl die Trommel als
auch die Siebeinrichtung koénnen ein Schneckengewinde
aufweisen, durch welches die Rejekte durch die Trommel
und durch die Siebeinrichtung transportiert werden.

Die Rejekte bzw. die hiervon abgetrennten Partikel kon-
nen vor bzw. wihrend des Siebens mit einem bestimmten
Feuchtigkeitsgrad versehen werden. Dieses kann insbeson-
dere bei der Trennung bzw. in einem Zwischenschritt ge-
schehen und erleichtert eine weitere Verarbeitung.

So konnen beispielsweise die Papierstippen verhéltnis-
miBig feucht gehalten werden, so daB3 die bei der anschlie-
Benden Riickgewinnung angewandte Sink-Schwimm-Tech-
nik ohne Weiteres, insbesondere ohne lange Vorweichzei-
ten, durchgefiihrt werden kann. Hingegen ist ein hoher
Trockengehalt der ausgesiebten Verunreinigungen vorteil-
haft, um deren Weiterverarbeitung zu erleichtern.

Es versteht sich, da die vorgenannten Vorrichtungen
auch einzeln vorteilhaft zur Anwendung kommen kénnen.

Weitere Vorteile, Ziele und Eigenschaften vorliegender
Erfindung werden nachfolgend in der Beschreibung anlie-
gender Zeichnung erldutert, in welcher beispielhaft erfin-
dungsgemiBe Anlagenteile dargestellt sind.

In der Zeichnung zeigen
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Fig. 1 eine erfindungsgemife Trennvorrichtung in sche-
matischer Seitenansicht,

Fig. 2 eine zweite Ausfiihrungsform einer erfindungsge-
méBen Trennvorrichtung in dhnlicher Darstellung wie Fig.
1,

Fig. 3a eine erste erfindungsgemife Riickhaltevorrich-
tung in schematischer Seitenansicht,

Fig. 3b die Riickhaltevorrichtung nach Fig. 3a in schema-
tischer Aufsicht,

Fig. 3c eine zweite erfindungsgeméBe Riickhaltevorrich-
tung in schematischer Seitenansicht,

Fig. 3d eine dritte erfindungsgeméBe Riickhaltevorrich-
tung in schematischer Seitenansicht,

Fig. 3e die Riickhaltevorrichtung nach Fig. 3d in schema-
tischer Aufsicht,

Fig. 3f die Riickhaltevorrichtung nach Fig. 3d und 3e in
ghnlicher Darstellung wie Fig. 3a,

Fig. 4 einen erfindungsgemiBen Pulper mit Faserstoff-
und Begleitstoffaustrag in schematischer Darstellung,

Fig. 5 eine schematische Darstellung einer Anlage zur
Gewinnung von Faserstoffen und anderen Wertstoffen aus
Rejekten,

Fig. 6 eine detailliertere Schemaansicht einer Vorschalt-
anlage bei der Gewinnungsanlage nach Fig. 5,

Fig. 7 einen Schnitt durch die Trommel nach Fig. 6,

Fig. 8 einen Schnitt durch die Siebeinrichtung nach Fig. 6
und

Fig. O eine weitere Vorschaltanlage in schematischer Dar-
stellung.

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Trennvorrichtung umfaft
eine Lochplatte 1, in welcher Locher in einem Gitter von 10
x 10 mm angeordnet sind. In diesen Lochern stecken lange
Nigel 2 lose. Hierdurch wird verhindert, daf sich irgend-
welche Stoffe 3 zwischen den Négeln 2 festsetzen konnen.
Die Verwendung der Lochplatte 1 hat hierbei den Vorteil,
daB sich Zahl und Verteilung der N4gel 2 unterschiedlichen
Eintragsstoffen 8 sowie sonstigen Parametern anpassen las-
sen. Die Abstinde der Négel voneinander werden hierbei in
der GroéBenordnung der Schwimm- bzw. Sinkstoffe gewihit.
Bei vorliegendem Ausfiihrungsbeispiel betragen die Léngen
etwa 100 bis 200 mm. Die Nigel sind dabei derart versetzt
angeordnet, dal sie wihrend des Trennvorgangs alle
schwimmenden Stoffe regelm4Big beriihren.

Die Lochplatte 1 sowie die Négel 2 werden zunichst
senkrecht abgesenkt (Richtung 4) anschlieBend in waage-
rechte Richtung auf einen Austrag 9 zu bewegt (Richtung
5). AnschlieBend erfolgt ein Riickhub (Richtung 6) in senk-
rechter Richtung und anschlieBend eine Riickbewegung
(Richtung 7) in die Ausgangslage.

Hierdurch werden in eine Fliissigkeit 23 eingebrachte
Stoffe 8 einerseits zu dem Austrag 9 transportiert. Dartiber
hinaus werden Sinkstoffe 10 von den Schwimmstoffen 11
gespalten, so daB sie ungehindert absinken kénnen (siehe
12).

Der Austrag 9 weist ein Austragsblech 15 auf, an wel-
chem eine weitere Nagelreihe 13 mit einem Schrighub
(Richtung 14) entlang gefiihrt wird. Die Nagelreihe 13 wird
dann iiber eine horizontale Bewegung und eine vertikale Be-
wegung wieder in ihre Ausgangslage gebracht.

Die austragende Nagelreihe 13 ist mit einem die Kipp-
stirke erkennenden Sensor 16 versehen, der so eine auf die
Nagelreihe 13 wirkende Kraft erkennt und so stérende
Schwimmstoffe, wie z.B. Verspinnungen, Holzer, Ver-
bundsysteme oder Hohlkorper aus PVC, von wertvollen
Schwimmstoffen, wie Olefinen, unterscheidet.

Bei diesen Vorrichtungen richtet sich die Hubzahl und -
groBe nach dem Grad der Haftungsmechanismen zwischen
Schwimm- und Sinkstoffen 10, 11, 12, nach der Durchsatz-
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menge, den KorngréBen (grofle Partikel verkraften starke
Bewegungen, kleine Korner weniger starke Bewegungen)
und der Geometrie der die Fliissigkeit 23 enthaltenen Was-
serbecken.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Anordnung sind statt der
Nigel Schrauben 2' und 13' verwendet. Der entsprechende
Austrag 9' ist mit einer Riitteleinrichtung, z. B. einem Ex-
zenter, versehen, so da3 an dem Austragsblech anhaftende
Teile in die Fliissigkeit zuriickbefordert werden. Auf diese
Weise kann auch ein Anhaften auszutragender Stoffe an
dem Austragsblech vermieden werden.

Dariiber hinaus ist der erfindungsgemifien Trennvorrich-
tung als Vorschaltstufe 19 ein an sich bekanntes System mit
Paddelwischern 18 vorgeschaltet, so daf3 diese insbesondere
flir groBe Eintragsstoffe geeignet ist. Fine derartige Vor-
schaltstufe 19 kann sich aber auch aus anderen Griinden als
vorteilhaft erweisen. Zwischen der erfindungsgeméBen
Trennvorrichtung und der Vorschaltstufe 19 ist ein Uber-
gang 20 vorgesehen, der einen etwa in Hohe des Fliissig-
keitsspiegels, vorzugsweise kurz unter ihm, angeordneten
Trennbalken 21 umfaBt. Durch diesen Ubergang 20 wird
eine Beruhigung der Fliissigkeit zur Trennvorrichtung hin
gewihrleistet. Ganz oben aufschwimmende Stoffe konnen
tiber dem Balken 21 zu der erfindungsgemiBen Trennvor-
richtung gelangen. Die tibrigen Stoffe miissen unter dem
Balken 21 hindurchtauchen. Auf diese Weise wird eine gute
Benetzung letzterer Stoffe mit der Fliissigkeit gewéhrleistet.
Je nach Erfordernissen kann der Balken 21 tiefer oder aber
auch aus der Fliissigkeit herausragend angeordnet sein. Es
ist auch moglich, den Balken 21 als schwimmende Barriere
auszugestalten. Ebenso ist es moglich, an dieser Stelle einen
Austrag dhnlich den zuvor beschriebenen Austragen 9, 9'
vorzusehen.

Die in den Fig. 3a und 3b dargestellte Riickhaltevorrich-
tung umfaBt eine Wanne 32, iber welcher ein Suspensions-
verteiler 34 angeordnet ist. Uber der Wanne 32 ist ein Glie-
derband 31' angeordnet, welches die Wanne umliuft. An
dem Gliederband sind einzelne Riickhalteglieder 33'a, 33'b
angeordnet, die tiber Abstandshalter 33'c mit dem Glieder-
band 31' verbunden sind.

Die Riickhalteglieder 33'a, 33'b erstrecken sich in eine
Richtung senkrecht zu den Abstandshaltern 33'c und sind
abwechselnd als Kettglieder 33'a und SchuB3glieder 33'b an
dem Gliederband 31' angeordnet. Hierdurch wird eine
Riickhalteeinrichtung erzeugt, deren DurchlalBweite im we-
sentlichen einer entsprechenden Gitteranordnung entspricht,
wobei die Anordnung aus den Kett- und SchuB3gliedern 33'a,
33'b keine Kreuzungspunkte aufweist, an welchen sich klei-
nere Spuckstoffe ansammeln kénnen.

Von dem Suspensionsverteiler 34 auf die Riickhalteein-
richtung aufgebrachte Spuckstoffe 37 und 38 werden durch
die Riickhalteeinrichtung 33'a, 33'b in Oberk&rner 37 und
Unterkorner 38 getrennt. Die Unterkorner 33, die an der
Riickhalteeinrichtung 33'a, 33'b vorbeigelangen, werden in
der Wanne 32 aufgefangen und durch einen Stutzen 39 ab-
gefiihrt. Sollten irgendwelche Unterkérner 38 an dem Glie-
derband 31' haftenbleiben, werden diese durch einen Was-
serstrahl einer Diise 35' abgespiilt. Der Wasserstrahl ist ver-
héltnisméBig stark gewdhlt, da sdmtliche Partikel, die auf
dem Trigerband 31' verbleiben, zu den Unterkérnern 38
zdhlen und eigentlich in die Wanne 32 gelangen sollten. Da-
durch, daf die Riickhalteeinrichtung 33'a, 33'b von dem
Gliederband 31' beabstandet ist, werden die Oberkorner 37
durch diesen Wasserstrahl nicht beeinflufit.

Die Riickhalteglieder 33'a, 33'b sind zépfchenartig ge-
formt, so daB3 Unterkorner 38, die auf den Riickhaltegliedern
33'a, 33'b zur Anlage kommen, leicht nach unten abgleiten
kénnen.
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Die in Fig. 3¢ dargestellte Riickhaltevorrichtung weist ei-
nen iiber einer Wanne 32 angeordneten Suspensionsverteiler
34 auf, der nach dem Adhisions-/Kohésionsprinzip funktio-
niert. Uber der Wanne 32 ist ein Lochplattenband 31" ange-
ordnet, welches aus einzelnen Lochplatten 35" besteht, die
ihrerseits Locher 33" aufweisen.

Von dem Suspensionsverteiler 34 auf das Lochplatten-
band 31" aufgebrachte Spuckstoffe 37 und 38 werden durch
das Lochplattenband 31" in Oberk&rner 37 und Unterk&rner
38 getrennt. Die Unterkorner 38, die durch die Locher 33"
und vorhandene Abstinde zwischen den Lochplatten 35"
hindurch gelangen, werden in der Wanne 32 aufgefangen
und durch einen Stutzen 39 abgefiihrt.

Die aufgefangenen Oberkérner 37 werden von dem um-
laufenden Lochplattenband 31" abtransportiert und iiber ein
Transportsystem 36 einer Weiterbehandlung zugefiihrt.

Die so beschriebene Anlage ermoglicht es, aulerordent-
lich hochverdiinnte Suspensionen verschiedenster Partikel,
insbesondere die beispielhaft aufgefiihrten Spuckstoffe 37,
38, mit hoher Trennschérfe zu behandeln. Das System arbei-
tet verstopfungsfrei ohne Finsatz umfangreicher Reini-
gungssysteme, mit sehr geringem Bedarf an Antriebslei-
stung, einer geringen Gerduschemission und einem geringen
Wartungsaufwand. Dariiber hinaus wird durch diese Anord-
nung eine iiberaus groBe Trennfliche mit kleinen Offnungen
33 bereitgestellt. Um noch kleinere Maschenweiten zu errei-
chen kann statt einem Lochplattenband ein Siebband ver-
wendet werden. Eine solcher Art ausgestaltete Vorrichtung
eignet sich nicht nur fiir den Bereich der Aufbereitung von
Spuckstoffen, sondern auch fiir viele andere Bereiche der
Papierherstellung, insbesondere zu Zwecken der Faserstoft-
rlickgewinnung, der Stoffeindickung, der Wasserreinigung,
der Stoffwische und der Stofffraktionierung.

Die Anordnung nach Fig. 3d und 3f zeigt eine weitere
Riickhaltevorrichtung. Diese umfat Riickhalteglieder
33™"a, die an einem Gliederband 31" vorgesehen sind und in
Riickhalterichtung gesehen, einen kreisformigen Quer-
schnitt aufweisen (siche insbesondere Fig. 3e). Die Ab-
standshalter 33"'c dieser Riickhaltevorrichtung erweitern
sich von dem Gliederband 31" ausgehend zu den Riickhal-
tegliedern 33"a. Diese Anordnung eignet sich insbesondere
zum Riickhalten flachiger Partikel. Kleinere Partikel und
langliche Partikel, wobei letztere durchaus die Dimensionen
der flichigen Partikel oder sogar groBere Dimensionen auf-
weisen konnen, werden hingegen hindurch gelassen.

Zum Entfernen der riickgehaltenen Partikel 37 ist eine
Abstreiferwalze 32", welche die Partikel 37 auf eine Trans-
porteinrichtung 36" fordert, vorgesehen. Die Unterkorner
38 gelangen nicht, wie bei den vorbeschriebenen Ausfiih-
rungsbeispielen in eine Wanne, sondern werden durch das
rlicklaufende Gliederband 31 hindurch auf ein Transport-
system 36 gespiilt. Hierbei verhindert die sich erweiternde
Ausgestaltung der Abstandshalter 33"'c, dafl die Unterkor-
ner an der Riickseite der Riickhalteeinrichtung 33"a hingen
bleiben.

Es versteht sich, daf} letztere Anordnung auch fiir sich ge-
nommen vorteilhaft sein kann. Andererseits kann sie alter-
nativ oder kumulativ zu iibrigen Anordnungen Verwendung
finden. Sie eignet sich insbesondere zum Trennen von rela-
tiv wertvollen PE-(Polyethylen-)-Folien von weniger wert-
vollen PP-(Polypropylen-)-Bindern.

Der in Fig. 4 dargestellte Pulper 41 weist einen Faser-
stoffaustrag 42 und einen Begleitstoffaustrag 43 auf. Dieser
Begleitstoffaustrag 43 umfalit eine Schnecken- oder Wen-
delschleuse 44, durch welche die Begleitstoffe nach schrig
unten von dem Pulper 41 abgefiihrt werden.

Die Schnecken- oder Wendelschleuse 44 6ffnet sich in ei-
nen Schwerteilaustrag 45 und eine Mischkammer 46, die ih-
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rerseits zu einem Suspensionsverteiler 47 fiihrt.

In der Mischkammer 46 werden in bekannter Weise mit
dem Fliissigkeitsstrom wandernde Reststoffe von den tibri-
gen Bestandteilen des Begleitstoffaustrags getrennt, die
schwerkraftbedingt zu dem Schwerteilaustrag 45 wandern.
Um diese Trennung zu fordern und die Reststoffe moglichst
weitgehend zu vereinzeln, wird der Mischkammer 46 Luft
zugefiihrt.

Im Unterschied zu den bekannten Pulperentsorgungssy-
stemen konnen mit der erfindungsgemifen Anordnung pro-
blemlos grofite Stoffdichtedifferenzen zwischen Pulper 41
und nachfolgenden Systemen, wie dem Schwerteilfang 45
und der Mischkammer 46, beherrscht werden.

Um eine Anlage zur Gewinnung von Faserstoffen und an-
deren Wertstoffen aus Rejekten in ihrer Effizienz zu erho-
hen, kann vor einem Pulper, insbesondere einem Hochstoff-
dichtepulper bzw. einem Pulper der vorbeschriebenen Art,
eine Siebung erfolgen. Dieses ist schematisch in Fig. 5 dar-
gestellt. Hierbei wird ein Spuckstoffstrom 102 zunéchst ei-
ner Vorbehandlung 100 unterzogen, bei welcher Kleinstteile
104 aus diesem Spuckstoffstrom 102 abgetrennt werden.
Die verbleibenden Rejekte 103 werden dann einer Riickge-
winnungsanlage 105 zugefiihrt, welche Teilstrome fiir Pa-
pierstoff 106, Kunststoff 107 und andere Stoffe 108 produ-
ziert. Diese Riickgewinnungsanlage 105 kann neben einem
Pulper noch weitere Anlagenteile, insbesondere Riickhaltee-
inrichtungen und Trennvorrichtungen auch der vorbeschrie-
benen Art, umfassen.

Dariiber hinaus konnen aus dem Spuckstoffstrom 102
magnetische Partikel bzw. auf elektrische Wirbelstrome rea-
gierende Partikel durch einen Partikelstrom 110 sowie Parti-
kel mittlerer Gré8e durch einen Partikelstrom 109 abgefiihrt
werden. Letztere beiden Strome 109 und 110 sowie der
Kleinstteilstrom 104 werden geeigneten Riickgewinnungs-
anlagen bzw.

weiterverarbeitenden Anlagen zugefiihrt. Ebenso kann
auch eine Verbrennung dieser Partikel vorgesehen sein.

Die Vorschaltanlage 100 ist detaillierter in Fig. 6 darge-
stellt. Wie aus dieser Figur ersichtlich, passiert der Spuck-
stoffstrom 102 zunéchst eine Riickhaltevorrichtung 114, die
mit einem Riittler 115 und einer Kippvorrichtung 116 verse-
hen ist. Die Riickhaltevorrichtung 114 dient einem Abtren-
nen sehr groBer Teile, wie von Zopfen aus Pulpersystemen
bzw. wie Kanaldeckel und dhnlichem. Hierdurch kann die
Riickgewinnungsanlage 105 und insbesondere deren Pulper
geschont werden. Die Riickhaltevorrichtung 114 kann bei-
spielsweise ein sehr grobes Gitter von etwa 200 mm Stabab-
stand sein.

Die verbleibenden Rejekte gelangen in eine Trommel
117. In dieser rotierenden Trommel 117 von etwa 2,5 m
Durchmesser werden die Rejekte von Mitnehmern 118 an-
gehoben. Hierdurch wird eine Auf- und Abwirtsbewegung
der Rejekte bewirkt, durch welche die Rejekte voneinander
getrennt werden. Durch eine in dieser Trommel 117 ange-
ordnete Transportwendel 119 werden die so vorbehandelten
Rejekte in eine erste Siebzone 120 gefordert. Eine schemati-
sche Querschnittzeichnung dieser Trommel 117 findet sich
in Fig. 7.

Die Siebzone 120 weist Aussparungen in Abmessungen
von etwa 40 X 40 mm auf, durch welchen Storstoffe, wie
Splitter und Stickies abgefiihrt werden. Hierbei ist die Sieb-
zone 120 als mit Aussparungen versehene Trommel mit ei-
nem Durchmesser von etwa 1,7 m gebildet. Auch in dieser
Trommel sind Mitnehmer 137 sowie eine Transportwendel
121 vorgesehen.

Um die letztgenannte Trommel ist ein Trommel mit
Durchmesser von etwa 2,5 m angeordnet, die ebenfalls Aus-
sparungen aufweist. Diese Aussparungen haben vorteilhaf-
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ter Weise in etwa Abmessungen von 10 x 10 mm. Hierdurch
konnen besonders kleine Teile als Kleinstteilestrom 104 ab-
getrennt werden. Diese konnen beispielsweise unmittelbar
einer Verbrennungsanlage, in welcher kleine Brennstoffe
vorteilhaft sind, zugefiihrt werden. Ebenso koénnen diese
Stoffe Ziegeleien bzw. Kompostieranlagen aufgegeben wer-
den. Auf diese Weise wird der iibrige Rejektstrom von Par-
tikeln, die in der Regel prozentual am meisten mit Stoffen,
die eine Weiterverarbeitung behindern, belastet sind, befreit.

Auch die duBere Trommel, durch welche eine Siebzone
125 gebildet ist, weist Mitnehmer 138 sowie eine Transport-
wendel 126 auf.

Die in der Siebzone 125 angesammelten Partikel werden
einer gesonderten Weiterbehandlung in Form des Partikel-
stroms 109 zugefiihrt.

Die in der Siebzone 120 gesammelten Partikel gelangen
auf ein Transportband 122 und werden einem Magnetab-
scheider 123 und einem Wirbelstromabscheider 124 zuge-
fithrt. Hierdurch konnen metallische Partikel in Partikelstro-
men 110" und 110" abgefiihrt und einer gesonderten Behand-
lung aufgegeben werden. Die Anordnung des Magnetab-
scheiders 123 bzw. des Wirbelstromabscheiders 124 an die-
ser Stelle ist vorteilhaft, da hier ein kontinuierlicher Stoff-
strom in leicht zugénglicher Form vorliegt, der nicht durch
storende Kleinstpartikel belastet ist.

Durch einen Wirmetauscher 127 und einen Ventilator
128 werden die Partikelstréme gezielt getrocknet. Das
Trocknen erfolgt hierbei derart, dafl die Partikelstrome eine
fiir die Weiterbehandlung vorteilhaften Feuchtigkeitsgrad
bzw. Trocknungsgrad aufweisen.

Am Ende der Siebzone 120 ist eine Konditionierzone 141
vorgesehen, bei welcher der Partikelstrom 110 durch ein
Spriithrohr 142 gezielt riickbefeuchtet wird. Hierbei werden
auch Chemikalien, wie beispielsweise Alkali, beigegeben,
um eine Feuchtigkeitsdurchdringung der Spuckstoffteile,
insbesondere der Papierstippen, zu fordern.

Der Trockengehalt der groBen Papierstippen sollte nach
Méglichkeit nicht zu hoch sein, um eine Riickgewinnung
durch die zuvor beschriebenen Sink-Schwimm-Techniken
zur Geltung zu bringen. Der Trockengehalt der stérenden
Verunreinigungen hingegen sollte moglichst hoch sein, um
Mikrostickies einerseits zu vermeiden und eine Reinigung
durch Zentrifugalfelder andererseits zu erméglichen. Der
Trockengehalt von Holzsplittern sollte derart eingestellt
werden, daB sich das spezifische Gewicht deutlich von dem
der Polyolefine unterscheidet, um eine Trennung in den
Sink-Schwimm-Trenn-Systemen zu erméglichen.

Bei der in Fig. 9 schematisch dargestellten Ausfiihrungs-
form einer Vorschaltanlage 100 kann eine gezieltere Einstel-
lung des Feuchtigkeitsgrades der die Anlage 100 verlassen-
den Partikelstrome 103, 104, 109 und 110 erfolgen. Hierbei
sind die beiden Siebzonen 120' und 125’ getrennt. Auf diese
Weise werden die in der Siebzone 120' riickgehaltenen Par-
tikel durch einen Trockenvorgang in der Siebzone 125, der
durch den Wirmetauscher 127 und den Ventilator 128 be-
dingt ist, nicht beeinflult. Selbiges gilt fiir die der ersten
Siebzone vorgeschaltete Trommel 117'.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Trennen schwimmféhiger Stoffe
(11) von Sinkstoffen (10, 12) mit einem Antrieb zum
Antreiben der Stoffe (10, 11, 12) in einer Fliissigkeit
(23), dadurch gekennzeichnet, dafl der Antriecb we-
nigstens eine Baugruppe (2, 2') umfalt, die mit einer
senkrecht zur Fliissigkeitsoberfliche gerichteten Kom-
ponente (4, 6) bewegt wird und die eine im wesentli-
chen senkrecht zur Fliissigkeitsoberflache gerichtete
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Oberfldche aufweist.

2. Vorrichtung (9, 9') zum Austrag von Stoffen (11)
aus einer Flissigkeit (23), gekennzeichnet durch eine
Austragsfldche (15) und einen Antrieb mit wenigstens
einer Baugruppe (13, 13"), die eine im wesentlichen
senkrecht zur Fliissigkeitsoberfliche gerichtete Ober-
flache aufweist und die zunéchst mit einer senkrecht
zur Fliissigkeitsoberfliache gerichteten Komponente (1)
auf die Austragsfliche (15) zu und dann entlang der
Austragsfliache (15) bewegt wird (14).

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Antrieb einen Kraftsensor (16) um-
faBt, der bei der Bewegung der Baugruppe (2, 2') ent-
lang der Austragsfldche (15) eine auf die Baugruppe (2,
2") ausgeiibte Kraft mifit.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Baugruppe (2, 2', 13,
13") bei ihrer Bewegung die Fliissigkeitsoberflidche
durchstoBt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Baugruppe (2, 2', 13,
13") auch eine parallel zur Flissigkeitsoberfldche ge-
richtete Bewegungskomponente (5§, 7) aufweist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Baugruppe (2, 2', 13,
13") nagel- bzw. fingerartig ausgestaltet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf die senkrecht zur Fliissig-
keitsoberflache gerichtete Oberfliche der Baugruppe
(2,2, 13, 13') eine Struktur aufweist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Baugruppe (2, 2', 13,
13") kippbeweglich an einer Halterung angebracht ist.
9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, ge-
kennzeichnet durch eine als Lochplatte (1) ausgestal-
tete Halterung fiir die Baugruppe (2, 2', 13, 13").

10. Vorrichtung zum Riickhalten von Spuckstotfen (3)
oder dhnlichem, die eine bestimmte GroBe aufweisen,
gekennzeichnet durch ein Trigerband (31', 31'""), insbe-
sondere ein Gliederband, mit einer von dem Tréger-
band (31', 31™) beabstandeten, mit dem Trigerband
(31', 31" verbundenen Riickhalteeinrichtung.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Riickhalteeinrichtung einzelne Riick-
halteglieder (33'a, 33'b, 33"'a) umfallt, die tiber Ab-
standhalter (33'c, 33"'¢c) mit dem Tragerband (31, 31"™)
verbunden sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenigstens ein Abstandshalter (33"'c)
sich von dem Trigerband (31") ausgehend erweitert.
13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dafl sich wenigstens ein Riickhalte-
glied (33'a, 33'b) in eine Richtung senkrecht zu dem
Abstandhalter (33'c) erstreckt.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dal wenigstens ein Riickhal-
teglied (33"a) einen, in Riickhalterichtung gesehen,
kreisformigen Querschnitt aufweist.

15. Vorrichtung zum Riickhalten von Spuckstoffen
(37) oder dhnlichem, die eine bestimmte GroBe aufwei-
sen, gekennzeichnet durch einen mit einer Vorrichtung
nach einem der Anspriiche 10 bis 14, mit einem Loch-
plattenband (31) oder mit einem Siebband kombinier-
ten Suspensionsverteiler (34).

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Suspensionsverteiler (34) ein adhisi-
ver/kohisiver Suspensionsverteiler ist.

17. Pulper mit einem Faserstoffaustrag (42) und einem
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Begleitstoffaustrag (43), dadurch gekennzeichnet, da3
der Begleitstoffaustrag (43) eine Schnecken- oder
Wendelschleuse (44) aufweist.

18. Pulper nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, daf die Schnecken- oder Wendelschleuse (44) von
dem Pulper (41) zu einem Schwerteilfang (45) fiihrt.
19. Pulper nach Anspruch 17 oder 18, dadurch ge-
kennzeichnet, da die Schnecken- oder Wendel-
schleuse (44) von dem Pulper (41) zu einer Mischkam-
mer (46) fiihrt.

20. Anlage zur Gewinnung von Faserstoffen und an-
deren Wertstoffen aus Rejekten, dadurch gekennzeich-
net, da3 vor einem Pulper (105) eine Siebeinrichtung
(120, 120") vorgesehen ist.

21. Anlage nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, da3 vor der Siebeinrichtung (120, 120") eine rotie-
rende Trommel (117, 117") vorgesehen ist, durch wel-
che die Rejekte angehoben werden.

22. Verfahren zur Gewinnung von Faserstoffen und
anderen Wertstoffen aus Rejekten, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Rejekte vor Eintritt in einen Pulper
gesiebt werden.

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Rejekte vor und/oder wihrend des
Siebens einer Auf- und Abwértsbewegung unterzogen
werden.

24. Verfihren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Rejekte und/oder die hiervon
ausgesiebten Partikel vor und/oder wihrend des Sie-
bens mit einem bestimmten Feuchtigkeitsgrad verse-
hen werden.

Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungen
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